INSTRUKCJA OBStUGI

Xytronic LF-389D
Xytronic LF-399D

Stacja lutownicza

z elektroniczna regulacja temperatury
do lutowania bezotowiowego




1. WPROWADZENIE

Dziekujemy za wybor wysokiej jakosci stacji lutowniczej LF389D/LF399D produkcji Xytronic —
najlepszego rozwigzania dla potrzeby wyposazenia w sprzet lutowniczy zwtaszcza do zastosowan
lutowania bezotowiowego. Prosimy o dokladne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi przed
rozpoczeciem pracy, aby w maksymalnym stopniu wykorzysta¢ zaawansowane mozliwosci staciji
LF389D/LF399D.

A OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytkowania przez dzieci lub inne
osoby postronne bez asysty i nadzoru osob przeszkolonych, majgcych wiedze i doswiadczenie przy
pracy ze sprzetem lutowniczym, zapewniajgcych bezpieczne wykorzystanie stacji. Dzieci powinny by¢
nadzorowane, aby nie dochodzito do uzywania stacji niezgodnie z przeznaczeniem np. do zabawy.
Zaniechania co do wypetnienia zasad bezpieczenstwa mogg by¢ przyczyng wystgpienia ryzyka obrazen,
zagrozen zycia, poparzen rak itp.

Producent, importer i dystrybutorzy nie ponoszg zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie szkody osobowe
i materialne, jakie mogg wynikaé z nieprawidtowego, nieautoryzowanego w instrukcji uzycia sprzetu.

UWAGA

o Zawsze nalezy odktadac kolbe lutowniczg na podstawke, jezeli nie jest ona w uzyciu

e Grot lutowniczy, element grzejny i ich otocznie nalezy zawsze trzymac¢ w oddaleniu od ciala,
ubrania i tatwopalnych materiatow

e Grot lutowniczy i element grzejny pozostajg jeszcze gorgce nawet po wytgczeniu zasilania stac;ji.
Nalezy upewnic sie zawsze co do temperatury grota i elementu grzejnego przed jego dotykaniem

¢ Nie wdycha¢ opardéw lutowniczych, sg one szkodliwe dla zdrowia

o W czasie przerw lub po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie stacji

e Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytgczy¢ zasilanie i odczekac az
temperatura urzgdzenia spadnie do temperatury pokojowej

¢ Nie wolno podejmowac pracy, jezeli lutowane podzespoty sg pod napieciem.

o Tylko wykwalifikowany personel serwisowy moze podejmowac¢ naprawy. Do napraw stosowac
tylko oryginalne czesci zamienne

e Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacjg wyrobu (patrz: tabliczka
Znamionowa)

¢ Nie uzywa¢ stacji w przypadku uszkodzenia urzadzenia, zwtaszcza przewodu zasilajgcego

2. WLASCIWOSCI

Stacje lutownicze LF-389D i LF 399D z elektroniczng kontrolg temperatury firmy Xytronic zostaty
opracowana z myslg o obecnych i przyszltych potrzebach przemystu elektronicznego, hobbystéw,
uczniéw i studentow.
e REGULACJA TEMPERATURY
Unikalny uktad elektroniczny umozliwia uzytkownikowi regulacje temperatury grota od 150°C do
480°C, bez koniecznosci zmiany grota lub elementéw grzewczych. Temperatura grota utrzymuje sie
w przedziale +5°C wartosci temperatury ustawionej, dzieki zastosowaniu czujnika temperatury
(PTC) umieszczonego na koncu elementu grzewczego, w ktérym osadzony jest grot.
e CERAMICZNY ELEMENT GRZEJNY
Ceramiczny element grzejny posiada rezystancje ponad 100MQ, i zapewnia szybkie grzanie (do
565°C+650°C w czasie 1 min.).

e BLOKADA USTAWIONEJ TEMPERATURY
Dostep do zmian nastaw temperatury moze by¢ chroniony hastem, co jest bardzo wygodne przy
nadzorze linii produkcyjnych

e PODSTAWKA LUTOWNICZA Z CZYSCIKIEM GROTA
Czyscik wykonany z lekko $ciernych widrkow mosieznych, zamiast tradycyjnej gabki, spetnia
wymogi RoHS i czysci lepiej groty bez potrzeby zwilzania woda.

e KOLBA LUTOWNICZA



Smukta kolba Iutownicza charakteryzuje sie wysokg ergonomiag, posiada gumowy chwyt
zapewniajgcy pewne trzymanie kolby. Kolba lutownicza poftgczona jest ze stacjg za pomoca
niepalnego przewodu.

o UZIEMIENIE GROTA
Grot lutownicy jest uziemiony poprzez przewdd ochronny kabla zasilajgcego. Uptywnosé grota
wynosi ponizej 0,4mV.

e KOMUNIKATY BLEDOW
Stacja posiada funkcje sygnalizacji uszkodzenia grzatki — w przypadku, gdy uszkodzeniu ulegnie
obwdd elementy grzejnego, na wyswietlaczu stacji pojawi sie komunikat ,H-E” i zostanie
automatycznie odciete zasilanie od kolby.

3. PANEL PRZEDNI | KOLBA LUTOWNICZA

Panel przedni
_—~1 Wyswietlacz temperatury

. Wyswietlenie jednostki temperatury
{ °C albo °F)

3 Wskaznik grzania

Kolby lutownicze (budowa):
LF389D

105U (dla 100-120VAC)
105V (dla 220-240 VAC)

LF399D
i80U (dla 100-120VAC)
i8OV (dla 220-240VAC)
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Legenda:

Tulejka mocujgca grot (Barrel)

Nakretka mocujgca tulejki (Nut)

Grot lutowniczy (Tip)

Grzatka ceramiczna (Ceramic heater)

Zespo6t mocowania grzatki (Heater holder ass’y)
Naktadka z gumy silikonowej (Rubber Collar)
Uchwyt kolby (Handle)

Odcigzenie kabla (Bending guard)
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4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model LF 389D LF 399D
Zasilanie 220-240V 50Hz 220-240V 50Hz
100-120V 60Hz 100-120V 60Hz
Moc maksymalna 60w 80w
Bezpiecznik Szybki 1A (50Hz) Szybki 1A (50Hz)
Szybki 2A (60Hz) Szybki 2A (60Hz)
Zakres temperatury 150°C ~ 480°C 150°C ~ 480°C
Zakres korekcji temperatury +99°C ~ -99°C +99°C ~ -99°C
Ustawienie domysine 150 °C, Poziom korekcji 00 150 °C, Poziom korekcji 00
Wymiary panelu stacji (szerxgtxwys) | 105x90x90mm 105x90x90mm

5. TEMPERATURA PRACY

Dla spetnienia wymogow Dyrektywy RoHS nie wolno stosowaé¢ do lutowania w procesach lutowniczych
stopéw lutowniczych z zawartoscig otowiu typu np. 60/40. Lutowia bezotowiowe wymagajg temperatury
pracy ok. 30°C wyzszej niz dotychczas stosowane stopu lutownicze z zawartoscig otowiu. Rzeczywista
temperatura pracy nowych stopdw lutowniczych zalezy od typu stopu, rodzaju lutowanych powierzchni
i moze by¢ ré6zna w zaleznos$ci od producenta. Przecietne temperatury pracy lutowia bezotowiowego sg
przyktadowo podane nizej:

Punkt topnienia 220 °C

Typowe operacje lutowania 300~360°C

Praca na liniach produkcyjnych 360~410°C
Jezeli temperatura pracy stacji jest ustawiona w podanych wyzej zakresach odpowiednich dla rodzaju
prowadzonego procesu lutowniczego to zapewniona jest odpowiednia jakos¢ potgczeh lutowniczych.
Zbyt niska temperatura powoduje spowolnienie rozptywania lutowia i niebezpieczehstwo powstawania
,Zimnych” potgczen. Zbyt wysoka temperatura wywotuje wypalanie topnika i emisje duzej ilosci biatego
dymu; w rezultacie powstawa¢ mogg duze skurcze w potgczeniach lub trwate uszkodzenia ptytek PCB;
wp’ryV\_/a to takze na skrécenie zywotno$ci grota.
WAZNE: Temperatury powyzej 410°C nie sg rekomendowane dla normalnych, typowych proceséw
lutowania, ale mogg by¢ uzywane przez krétki okres jezeli tak wysokie temperatury sg wymagane lub

niezbedne. Prosimy pamieta¢, ze stopy lutownicze bezolowiowe wymagajg wyzszej temperatury
lutowania, co skraca zywotnosc¢ grotow.

6. OBSLUGA

e Nalezy upewni¢ sie czy napiecie zasilania sieci odpowiada napieciu zasilania, do jakiego
przystosowana jest stacja. Gniazdko instalacji elektrycznej, do ktérej podtgczana jest stacja
powinna posiadac¢ bolec przewodu ochronnego PE (instalacja 3 przewodowa)

e Starannie sprawdzi¢ czy stacja i jej wyposazenie nie zostato uszkodzone w transporcie

e Zestaw stacji zawiera oprocz samego panelu stac;ji:
- Kolbe lutowniczg
- Podstawke lutowniczg z czyscikiem grotow (wiérki mosiezne)
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- Kabel zasilania z wtykiem sieciowym

6.1. Czynnosci obstugowe

. Upewni¢ sie, ze wigcznik zasilania jest w potozeniu ,wytgczone” (,OFF”).

. Podtgczy¢ wtyk przewodu kolby lutowniczej do stacji oraz podtgczy¢ stacje do instalacji elektryczne;j.

. Wigczy¢ zasilanie stacji (wtacznik zasilania przestawi¢ na pozycje ,ON”).

. Wcisng¢ przycisk ,A” i przytrzymac az do uzyskania temperatury 250°C (jezeli wybrane sg stopnie
Celsjusza wyswietlacz z prawej strony u gory wyswietla ,°C”, jezeli wybrane sg stopnie Farenheita
wyswietla sie ,°F”). Nastepnie nalezy pobieli¢ grot po jego nagrzaniu poprzez natozenie na grot
swiezej warstwy lutowia — chroni to grot i wydtuza jego zywotnosé.

5. Wcisngc¢ przycisk "A” lub "V¥" aby wybraé¢ preferowang temperature. Gdy temperatura grota osiggnie

zadang temperature jest to sygnalizowane migotaniem diody swiecgcej wskaznika grzania, co
potwierdza osiggniecie tej temperatury. Stacja jest od tej chwili gotowa do pracy.

A OWON -

AOSTRZEZENIE

PAMIETAJ, GROT JEST GORACY
Grot i jego tulejka mocujgca kolby lutowniczej moga by¢é powazng przyczyng oparzen, jezeli dopuscimy
do kontaktu ze skorg. Zawsze nalezy umiesci¢ nieuzywang kolbe lutowniczg w podstawce.

NIE WOLNO PRACOWAC GDY OBWODY SA POD NAPIECIEM

Przed pracag sprawdzi¢ czy przewod zasilajgcy lub przewdd kolby lutowniczej nie jest uszkodzony. Przed
przystgpieniem do ogledzin lub naprawg wyposazenia (kabli), ktére mogg znajdowac sie pod napieciem
nalezy odigczy¢ je od zasilania.

NIE UZYWAC STACJI GDY JEST USZKODZONA

Jezeli przewod zasilania jest uszkodzony lub stacja wskazuje symptomy uszkodzenia nalezy
bezzwtocznie odtgczy¢ stacje od zasilania sieciowego. Dla spetnienia wymagan bezpieczenstwa
wymiany (naprawy) kabla zasilajagcego moze dokonac tylko autoryzowany personel techniczny (serwis)
posiadajgcy niezbedne specjalistyczne narzedzia. Uszkodzona stacja moze byc naprawiana tylko przez
autoryzowany serwis dystrybutora.

Ostroznie: Lutownica stacji pracuje w wysokiej temperaturze i moze szybko spowodowaé
oparzenia ludzi lub pozar obiektu. Nie wolno dotykaé grotem lub grzatka w zadnym przypadku
ciala lub innych obiektéw, nalezy trzymac¢ grot w odpowiednim oddaleniu od tatwopalnych
materialow gdy stacja jest wigczona lub podczas jej chtodzenia.

6.2. Ustawianie temperatury (bez hasta dostepu)
1. Zwiekszanie temperatury: Wcisniecie przycisku ,A” jeden raz powoduje zwiekszenie temperatury
o 1°C. Wcisniecie i przytrzymanie przycisku ponad 2 sek spowoduje przyspieszone ciggte
zwiekszanie zadawanej temperatury.
2. Zmniejszanie temperatury: Wociskanie przycisku ,¥” powoduje uruchomienie procedury
ponownie jak wyzej ale w odniesieniu do obnizania temperatury.

6.3. Ustawienia parametrow

1. Nacisnij i przytrzymaj przez 4 sek. przycisk SET az do wyswietlenia ” - - -”. Komunikat ten bedzie
pulsowat — oznacza to, ze nalezy wprowadzi¢ hasto. Fabrycznie ustawione jest hasto “010”.
Hasta tego nie mozna zmieniC. Jezeli wprowadzimy je poprawnie przejdziemy do trybu
ustawiania parametrow pracy. Jezeli hasto bedzie niepoprawne stacja opusci biezacy tryb
automatycznie.

2. Po wejsciu do trybu ustawiania parametréw na wyswietlaczu pojawi sie pulsujgcy komunikat
“F-0”. Naciskajgc przyciski " A"oraz " V" nalezy wybra¢ zgdany tryb ustawien. Jezeli w czasie 15
sek uzytkownik nie dokona wyboru stacja opusci automatycznie tryb ustawien. Wybor trybu
ustawien odbywa sie sekwencyjnie zgodnie ze schematem:




3.
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Ustawianie wymagalnosci hasta.

Gdy na wyswietlaczu stacji pojawi sie i pulsuje “F-1"nalezy nacisng¢ SET — stacja przejdzie do
trybu ustawiania wymagalnosci hasta.. Naciskajgc przyciski " A"oraz "V " nalezy wybra¢ zgdany
parametr, jezeli uzytkownik wprowadzi “000” oznacza to, ze zmiana ustawieh stacji nie bedzie
chroniona zadnym hastem. Jezeli zostanie wprowadzona wartos¢ np. “100” oznacza to, ze stacja
bedzie chroniona hastem o tej wartosci (hasto mogg stanowic¢ trzy dowolnie wybrane kolejne
cyfry). Nacisniecie SET powoduje opuszczenie trybu wprowadzania hasta, lecz nadal mozemy
dokonywaé zmian pozostatych ustawien lub powrécic¢ do trybu ustawien hasta.

Ustawianie korekty temperatury.

Nacisniecie przycisku SET gdy na wyswietlaczu jest symbol “F-2” powoduje wejscie do trybu
ustawien korekcji ustawien temperatury. W danej chwili na wyswietlaczu pokazuje sie biezgca
korekta ustawien. Naciskajgc "A” lub "V¥” nalezy wybra¢ zgdany korekcje temperatury. Jezeli na
miejscu pierwszej cyfry ukaze sie “-” oznacza to “minus” (biezgce temperatura bedzie
korygowana ,in minus”), w przeciwnym razie biezgca temperatura bedzie korygowana ,in plus”).
Aby opusci¢ tryb korekcji temperatury nalezy nacisng¢ SET.

Przyktad: Jezeli zadana temperatura stacji wynosi 200°C a odczyt na zewnetrznym termometrze
wynosi 210°C niezbedna jest korekta ,in plus” 10°C. Nalezy w takim przypadku zwigkszy¢
istniejgcg korekte temperatury o wartos¢ +10.

Uwaga: W podobny sposob przeprowadzamy korekte, jezeli odczyt temperatury stacji jest w
stopniach Farenheita. Zakres korekcji wynosi wtedy +210°F ~ -210°F

5. Wybdr skali temperatury °C albo °F

Nacisniecie przycisku SET, gdy na wyswietlaczu jest symbol “F-3” powoduje wejscie do trybu
ustawienia skali temperatury. Na poczatku na wyswietlaczu (na prawo, u goéry) pokazuje sie
biezgco ustalona skala. Naciskajac , A”lub , ¥” doprowadzamy do kolejnych zmian statusu skali
temperatury: albo w stopniach Celsjusza albo w stopniach Farenheita. Nacisniecie SET
spowoduje opuszczenie trybu ustawien.

6.4. Wystepujace przypadki braku zwilzalnosci grota

abon-~

6.
7.0B

Temperatura grota wyzsza od 410°C

Robocza powierzchnia grota nie jest pobielona, podczas gdy grot nie jest uzywany.

Brak topnika w lutowiu, tasmie WICK, miejscach naprawy itp.

Czyszczenie grota brudng lub suchg ggbkg lub Scierkg z duzg zawartoscig zwigzkéw siarki.
Kontakt z substancjami organicznymi jak tworzywa sztuczne, zywice, silikony, smary iinne
chemikalia.

Zanieczyszczenia lutowia i/lub mata zawartosc cyny.

SLUGA GROTOW

UWAGA: Lutownica stacji (w tym grot) moze by¢ bardzo gorgca. Nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest wytgczone (OFF) przed rozpoczeciem czynnosci obstugi lub usuwania usterek grotéw.

WAZNE: Jezeli wystepuje duze natezenie pracy, to nalezy zdemontowa¢ grot i oczy$cié go nie rzadziej
niz raz dziennie. Usuwac wszystkie luzno zwigzane z grotem i z tulejkg mocujgcg grot zanieczyszczenia,
co zapewni zachowanie odpowiedniego przeptywu ciepta do grota i jednoczesnie szybszego chtodzenia.
Dostarczane sg groty miedziane pokryte warstwg zelaza i jezeli sg uzywane z odpowiednig staranno$cig
zapewniajg optymalng zywotnosc.

1.

Grot nalezy zawsze pobieli¢ lutowiem przed odstawieniem kolby na podstawke, przed

wytgczeniem stacji lub odstawieniem na diuzszy czas bezczynnosci.
2. Zawsze czysci¢ grot czyscikiem przed uzyciem.
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3. Uzywanie wysokiej temperatury grota (wyzszej od 400°C) powoduje skrocenie czasu zywotnosci
grota.

4. Nie stosowac zadnych naciskéw na grot ani nie prowadzi¢ pocierania grota o punkt lutowniczy
podczas lutowania; nie zwiekszy to przenoszenia ciepta a jedynie moze uszkodzi¢ grot.

5. Podczas lutowania podawac lutowie na punkt lutowniczy a nie na grot. Topniki typowo posiadajg

odczyn zasadowy i powinny by¢ stosowane jak najdalej od grota.

Nigdy nie czysci¢ grota pilnikiem lub materiatami sciernymi

Nie stosowac topnikdw zawierajgcych chlorany lub kwasy. Uzywaé wytgcznie kalafonii lub

wysokiej jakosci topnikow.

8. Jezeli na grocie utworzy sie warstewka tlenkédw powinna by¢ ona ostroznie zdjeta przy pomocy
papier Sciernego o ziarnistosci 600~800, alkoholu izopropylenowego Ilub $rodkow
ekwiwalentnych. Nastepnie oczyszczone powierzchnie nalezy otoczy¢ tinolem z rdzeniem
kalafoniowym. Powierzchnie przeznaczone do pobielenia pokry¢ tinolem 2z rdzeniem
kalafoniowym i nastepnie przetopi¢.

8. NOWE GROTY

Przestrzeganie podanych nizej krokéw pozwoli zachowa¢ optymalng zywotnosé nowego grota:
1. Ustawi¢ minimalng temperature i nastepnie wiagczy¢ stacje.
2. Po osiggnieciu temperatury 250°C pokry¢ powierzchnie pobielong grota tinolem z prawidtowg
zawartoscig kalafonii.
3. Ustawi¢ zadang temperature po przetrzymaniu stacji przez 3 minuty bezczynnosci w
temperaturze 250°C.
4. Lutownica jest gotowa do pracy po osiggnieciu zadanej temperatury.

N

WAZNE: Nalezy demontowa¢ i czy$cié grot po kazdym dniu pracy. Jezeli instalujemy nowy grot to
nalezy doktadnie oczy$cic¢ tulejke grota z wszelkich zanieczyszczen, tlenkow itp., takze w jej wnetrzu.
Nie wykonanie tej czynnosci moze powodowacé zte przyleganie grota do grzatki lub tulejki i spowoduje
gorsze przewodzenie ciepta.

9. UZYTKOWANIE | OBSLUGA

OBSLUGA GROTA | JEGO CZYSZCZENIE

Grot wymieniany jest w prosty sposdb po odkreceniu nakretki moletowanej mocujgcej tulejke grota.
Stacja powinna zosta¢ wylgczona i catkowicie wystudzona przed tg operacjg, gdyz itnieje ryzyko
powstania uszkodzenia grzatki, podczas gdy stacja jest wigczona w czasie, gdy grot nie jest
zamontowany.

Po zdemontowaniu grota nalezy wydmuchaé¢ wszelkie pyly tlenkdw i inne zanieczyszczenia, jakie mogty
sie zgromadzi¢ wewnatrz tulejki zwlaszcza w miejscu jej kontaktu z grotem. Nalezy zwroci¢ szczegodlng
uwage i postepowac ostroznie, tak aby pyt oraz zanieczyszczenia nie dostaty sie do oczu. Wymienic grot
na nowy, zatozy¢ tulejke, bez przesadnej sity dokreci¢ recznie moletowang nakretke. Uzycie szczypiec
jest uzasadnione tylko w przypadku zagrozenia oparzeniem naszych palcow, lecz nalezy wtedy
postepowac ostroznie, gdyz zbyt silne zaci$niecie szczypiec lub dokrecenie nakretki moze byé
przyczyng uszkodzenia elementdéw kolby.

OGOLNE CZYSZCZENIE

Obudowe stacji, kolbe i pozostate elementy nalezy czysci¢ miekkg wilgotng Sciereczkg ewentualnie z
niewielkg iloscig ptynnych detergentéw. Nigdy nie wystawiac stacji na dziatanie wody i unika¢ mozliwosci
dostania sie wody do wnetrza stacji. Nie wolno uzywac¢ rozpuszczalnikow lub srodkdéw sciernych do
mycia/czyszczenia stacji

10. OBSLUGA SERWISOWA

Jezeli stacja lutownicza lub jej kolba lutownicza zostang uszkodzone nalezy przekazaé caty zestaw stacji
do autoryzowanego serwisu dystrybutora lub do importera. W celu unikniecia porazenia pragdem
elektrycznym tylko wykwalifikowany personel moze dokonywac¢ napraw.

11. WYMIENE GROTY
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12. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza, ze
produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢é dostarczany do
odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucaé razem z
odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi wladzami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie
odpadami.
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