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1. WSTEP

GRATULUJEMY ZAKUPU STACJI LUTOWNICZEJ XY LF-853D

Dziekujemy za wybor wielofunkcyjnej stacji SMD Xytronic LF-853D, ktora zostata
zaprojektowane do lutowania/rozlutowywania bezotowiowego oraz lutowania ele-
mentéw SMD za pomocg narzedzia hot-air ("gorgce powietrze"), z mozliwoscig
regulacji temperatury.

W celu maksymalnego wykorzystania mozliwosci wielofunkcyjnej stacji SMD LF-
853D nalezy doktadnie zapoznac€ sie z niniejszg instrukcjg obstugi oraz zachowac
ja w celu wykorzystania w przysztosci.

2. BEZPIECZENSTWO

N\ [OSTRZEZENIA] | [UWAGI]

/L\ [NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM]

Sekcje "Ostrzezenia" i "Uwagi" znajduja sie w szczegdlnie istotnych (z
punktu widzenia bezpieczenstwa) punktach w instrukcji obstugi, aby zwro6-
ci¢ uwage uzytkownika na koniecznos¢ przedsiewziecia szczegolnych srod-
kéw ostroznosci.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez dzieci i inne osoby, ktore nie
sg przeszkolone do bezpiecznego korzystania ze sprzetu lutowniczego. Dzieci nie
powinny bawi¢ sie urzgdzeniem. Niezastosowanie sie do przepisow bezpieczen-
stwa moze spowodowac zagrozenie dla zdrowia i zycia. Producent nie odpowiada
za szkody wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania urzgdzenia lub nieuprawnio-
nych zmian dokonanych przez uzytkownika.

PROCEDURA PRZYGOTOWANIA STACJI DO PRACY

1. Przed pierwszym uzyciem stacji LF-853D nalezy odkreci¢ 4 sruby znajdu-
jace sie w dolnej czesci obudowy urzadzenia. (Patrz procedura na stronie
16).



2. Przed uzyciem upewnic sie, ze napiecie znamionowe urzgdzenia i zasilania sg
identyczne.

3. Doktadnie sprawdzi¢ stacje pod katem potencjalnych uszkodzen, ktére mogty
powstaé podczas transportu.

4. Ustawi¢ stacje na bezpiecznym i stabilnym stole. Powierzchnia stotu powinna
by¢ wykonana z materiatu odpornego na ogien i ciepto, ze wzgledu na to, ze
elementy stacji mogg osiggac¢ bardzo wysokie, niebezpieczne temperatury.

5. Podczas pracy stacji lutowniczej grzatka osigga wysokie temperatury, co moze
doprowadzi¢ do powaznych poparzen skory podczas kontaktu. Aby wyelimino-
wac ryzyko poparzenia, w czasie montazu ptytek drukowanych nalezy stosowac
rekawice i/lub narzedzia odporne na wysokie temperatury.

6. Nie korzysta¢ z urzgdzenia w poblizu gazéw palnych lub materiatow tatwopal-
nych.

7. Przed przystgpieniem do sprawdzania stacji lub wymiany grzaiki i innych czesci
oraz przed rozpoczeciem przechowywania urzgdzenia nalezy bezwzglednie wy-
taczy¢ stacje (pozycja "OFF") i poczeka¢ na ostygniecie grzatki.

8. Urzadzenie nalezy utrzymywacC w czystosci. Do czyszczenia nalezy uzywac
Sciereczki zwilzonej niewielkg iloscig detergentu. Nie wolno zanurzaé urzgdze-
nia w ptynach lub pozwoli¢ na ich przedostanie sie do wnetrza stacji. Nie wolno
uzywac rozpuszczalnikow do czyszczenia obudowy.

9. Stacja jest przeznaczona do lutowania/rozlutowywania, prac lutowniczych z
elementami SMD z uzyciem gorgcego powietrza, nie powinna by¢é wykorzysty-
wana do zadnych innych celéw bez uprzedniej konsultacji z producentem lub
jego przedstawicielem.

10. Trzymac z dala od dzieci. Mate dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem.
Aby zapobiec porazeniu pragdem, nalezy przedsiewzig¢ nastepujace kroki:

1. Nalezy sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest uziemione. Zawsze uzywac gniazda za-
silania sieci elektrycznej z uziemieniem.

2. Nie nalezy dopuszczaC do przygniatania przewodu zasilajgcego. Nalezy sie
upewnic, czy miejsce pracy jest dobrze wentylowane.

3. Nie nalezy poddawac urzgdzenia uderzeniom, wstrzgsom. Trzymac urzgdzenie
z dala od wody/cieczy lub innego czynnika, ktéry moze uszkodzi¢ powierzchnie
grzafki.

4. Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji odtgczy¢ urzgdzenie od zasila-
nia, aby unikngc¢ porazenia prgdem elektrycznym, ktére moze skutkowac smier-
cig lub powaznymi obrazeniami ciata.

5. Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie wilgoci, ani nie dotyka¢ stacji mokrymi
rekoma.



6. Wytgczy¢ zasilanie (pozycja OFF) i odtgczyC przewdd zasilajgcy od sieci (po-

ciggajgc za wtyczke, nie za kabel), gdy urzgdzenie pozostaje nieuzywane przez
dtuzszy okres czasu.

7. Nie nalezy poddawac urzgdzenia zadnym modyfikacjom.

A UWAGA

Ostrzezenia dotyczace funkcji lutowania/rozlutowywania

Kolbe lutownicy i kolbe rozlutownicy umieszcza¢ w oryginalnych podstaw-
kach, jesli nie sg one w uzyciu.

Podczas pracy grot lutownicy i dysze rozlutownicy oraz elementy grzejne na-
lezy trzymac z dala od ciata, ubrania i materiatow palnych.

Po wytgczeniu zasilania grot lutownicy, dysza rozlutownicy oraz elementy
grzejne pozostajg wcigz gorgce. Przed ich ostygnieciem nie wolno dotykac
grotow i elementow grzejnych bez odpowiedniego zabezpieczenia rak.

Nie wdychac oparow lutowniczych, gdyz sg one niebezpieczne dla zdrowia.
Nie wolno podejmowac zadnych czynnosci zwigzanych z obwodami pod na-
pieciem. Tylko przeszkolony personel techniczny moze przeprowadzac¢ na-
prawy (autoryzowany serwis dystrybutora). Do napraw nalezy uzywacC wy-
tagcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Ostrzezenia dotyczace pracy z kolbg gorgcego nadmuchu (narzedzie hot air)

e Aby przedtuzyé zywotnos¢ elementu grzejnego, nie zaleca sie ciggtego

stosowania wolnego przeptywu powietrza i wysokiej temperatury. Pra-
ca kolbg gorgcego nadmuchu nie powinna trwac dtuzej niz 20 minut, aby nie
uszkodzi¢ elementu grzejnego. Podczas przerw w pracy nalezy upewnic sie,
ze kolba gorgcego nadmuchu zostata umieszczona w podstawce chtodzace;j
do czasu jej ostygniecia. Nie nalezy rowniez witgczaé kolby gorgcego na-
dmuchu w trakcie jej chtodzenia w podstawce. Niezastosowanie sie do za-
lecen moze doprowadzi¢ do uszkodzenia kolby gorgcego nadmuchu.
Nie wolno kierowaé strumienia goragcego powietrza w kierunku oczu.
Nie pozwalaé, aby gorgce powietrze z kolby gorgcego nadmuchu byto skie-
rowane na oczy, gdyz moze to prowadzi¢ do powaznego uszkodzenie wzro-
ku.

Kolba goragcego nadmuchu moze wytwarzaé duzo ciepta. Zapobiegac
kontaktowi skory z grzatkg i dyszg gorgcego powietrza, aby unikng¢ popa-
rzenia. W celu wyeliminowania ryzyka poparzenia, przed rozpoczeciem prac
konserwacyjnych poczekac do ostygniecia nagrzanych elementow.
Porazenie pradem elektrycznym moze grozi¢ smiercig lub powaznymi
obrazeniami ciala. Dlatego wazne jest, aby przed rozpoczeciem naprawy
odtgczy¢ urzgdzenie od sieci elektryczne;.
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e Podczas pracy z kolbg gorgcego nadmuchu trzymac jg z dala od ciata,

ubrania i materiatow tatwopalnych. Metalowa dysza osigga wysokie tempe-
ratury i nie wolno jej dotykaé! Gdy kolba gorgcego nadmuchu nie jest uzy-
wana, nalezy zawsze jg umiesci¢ w oryginalnym uchwycie. Po wytgczeniu
nadmuchu gorgcego powietrza dysza i element grzejny bedg nadal gorace.
Nalezy uwazac, aby ich nie dotkngc.

e Nie blokowaé wylotu powietrza na catej powierzchni dyszy, gdyz moze

to byé przyczyng odbicia ciepta i w efekcie uszkodzenia elementu
grzejnego.

e Nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas jego pracy:

obserwowac dysze kolby gorgcego nadmuchu podczas pracy, aby nie do-
pusci¢ do poparzenia ciata lub zapalenia innych obiektow. Na koniec pracy
wytgczycC zasilanie i odtgczyC przewodd zasilajgcy oraz umiescic raczke kolby
gorgcego nadmuchu w uchwycie na ptycie bocznej stacji. Przez pewien
czas dysza jest wcigz gorgca! Nalezy uwazacé, aby jej nie dotkngc.

e Nie uzywac¢ stacji, jesli zaobserwowano jej uszkodzenie: Jezeli pompa

stacji nie dziata lub goracy nadmuch jest uszkodzony, to nalezy natychmiast
zaprzesta¢ uzywania stacji. Aby zachowa¢ zgodnos$¢ z normami bezpie-
czenstwa, pompa lub inne czesci mogg by¢ wymienione jedynie w autory-
zowanym serwisie. Tylko wykwalifikowany technik powinien podejmowac sie
naprawy stacji. Uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

e Wymiana bezpiecznika — koniecznie odtgczyé przewdd zasilajacy: sta-

cja musi by¢ wytgczona, a kabel zasilajgcy odtgczony przed wymiang bez-
piecznika w gniezdzie zasilania AC na tylnej Sciance staciji.

e Po zakonczeniu pracy nie odlgcza¢ od razu kabla zasilajgcego; gdy

wigcznik zasilania jest wylgczony(pozycja OFF), automatycznie zaczyna
dziata¢ uktad chtodzenia, a temperatura bedzie spada¢ do 100°C (212°F) w
celu ochrony grzatki. Nalezy pamietac, zeby nie odtgczac¢ przewodu zasila-
jacego do momentu zakonczenia chtodzenia stacji.

3. GLOWNE CECHY | FUNKCJE ZESTAWU

¢

¢

Konstrukcja "3 w 1" pozwala zaoszczedzi¢ przestrzen do pracy; wielofunkcyj-
nos¢ urzgdzenia zaspokoi potrzeby wiekszosci uzytkownikow.

Inteligentny mikroprocesor stuzgcy do obstugi systemu sterowania urzgdze-
niem. Wyswietlacz LED obstugiwany za pomocg przyciskdw zwieksza wygode
i komfort pracy.

Wybér jednostki temperatury: Celsjusza lub Fahrenheita.

"Wybdr hasta": wartos¢ temperatury lub nadmuchu powietrza jest prezentowa-
na w czytelnej formie na wyswietlaczu cyfrowym. Wartos¢ ustawionej tempera-
tury moze by¢ zablokowana hastem, co jest niezwykle przydatne przy zarzg-
dzaniu linig produkcyjna.



FUNKCJE ZESTAWU (LUTOWANIE/WYLUTOWYWANIE)
¢ SYGNALIZACJA USZKODZENIA GRZALKI/CZUJNIKA TEMP.

Jezeli dojdzie do uszkodzenia obwodu czujnika temperatury, na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat ,S--E” i jednocze$nie nastgpi odtgczenie zasilania grzat-
Ki.

Jezeli dojdzie do uszkodzenia obwodu grzatki, na wyswietlaczu pojawi sie ko-
munikat ,H--E” i jednoczesnie nastgpi odtgczenie zasilania grzatki.

¢+ BLOKADA ZADANEJ TEMPERATURY

Zadana temperatura pracy moze byc chroniona hastem, co jest bardzo uzy-
teczne w zarzgdzaniu np. linig produkcyjna.

¢ OCHRONA ANTYELEKTROSTATYCZNA | UKLADY ELEKTRONICZNE NIE
WYTWARZAJACE PRZEPIEC

Uktad wigczania w ,zerze” chroni wrazliwe elementy elektroniczne (np. ukfady
CMOS), gdyz na grocie nie wystepujg chwilowe impulsy napieciowe, jakie mogg
sie pojawia¢ w innych stacjach lutowniczych, nie posiadajgcych takich uktadow
zabezpieczajgcych.

¢ ODSYSACZ Z OPOZNIONYM WYLACZANIEM

W celu wyeliminowania problemu gromadzenia sie resztek lutu na grocie rozlu-
towniczym, zestaw wyposazono w funkcje przedtuzenia czasu pracy pompy od-
sysacza. Dzieki tej funkcji, po zwolnieniu wytgcznika, odsysacz pracuje jeszcze
przez 1,5 sekundy.

¢ LEKKA KOLBA LUTOWNICZA

Ergonomiczna mini kolba lutownicza zapewnia odpowiednie chtodzenie rgczki i
wygodng prace.

¢+ TRYB OSZCZEDZANIA ENERGII

Stacja lutownicza automatycznie przetgcza sie w stan czuwania po 20 minutach
bezczynnosci z obnizeniem temperatury grota o 150 °C w stosunku do zadanej
temperatury. Aktywacja kolby lutowniczej lub rozlutowniczej wywotuje aktywacje
petnego zasilania i temperatura grota/dyszy powraca momentalnie do zadane;j
temperatury. Po czasie dtuzszym niz 40 minut bezczynnosci nastepuje samo-



czynne odtgczenie zasilania i stacja przechodzi w stan ,uspienia” co ogranicza
zuzycie energii i wydtuza zywotnos¢ grota.

Uwaga: W celu opuszczenia trybu ,uspienia” nalezy wylaczy¢ stacje wytaczni-
kiem (doprowadzi¢ do pozycji ,OFF”) i nastepnie ponownie wigczyc¢ stacje.

OPCJONALNA PRACA NARZEDZI

Gdy nie korzysta sie z funkcji lutowania/ rozlutowywania lub uzytkownik naci-
Snie jednoczesne przyciski "A" i "SET", wybrana lutownica przejdzie w stan
"udpienia". Oznacza to, ze zasilanie grzatki zostanie odciete. Jesli zostanie wci-
Sniety przycisk "V ", zasilanie grzatki zostanie wtgczone.

OPCJONALNA PRACA Z LUTOWNICA PINCETOWA (TWZ100)

Dodatkowg zaletg jest mozliwos¢ wspodtpracy z lutownicg pincetowg (wyposa-
zenie opcjonalne), ktora jest specjalnie zaprojektowana do prac z elementami
SMD, SOT, ptasko upakowanymi IC itd. TWZ100 moze pracowaé zamiennie z
lutownica.

Przy podfgczaniu lutownicy pincetowej nalezy bezwzglednie upewnié sie, ze
zasilanie stacji jest odtgczone (wytgcznik w potozeniu ,OFF”) w celu unikniecia
ryzyka uszkodzenia.

FUNKCJA NADMUCHU GORACYM POWIETRZEM (Hot Air)

¢

Dzieki grzatce o wysokiej mocy grzewczej, nagrzewanie jest szybkie a chwilowa
moc moze osiggng¢ do 600W.

Regulacja temperatury pozwala na prace przy elementach takich, jak QFP,
SOP, PLCC lub czipy SOJ itp., Konstrukcja ESD jest bezpieczna dla delikat-
nych elementow, takich jak uktady scalone CMOS.

WYKRYWANIE USZKODZENIA CZUJNIKA / POMPY: Jesli obwdd czujnika
jest uszkodzony, na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "S -- E" i zasilanie
grzatki zostanie odciete. Jesli obwod pompy jest uszkodzony, na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat "P-E" i zasilanie grzatki zostanie odciete.

Automatyczne chtodzenie: Po wytgczeniu zasilania uktad chtodzenia zacznie
dziata¢ automatycznie az do momentu, gdy temperatura spadnie do 100 °C (212
°F). Dzieki tej funkcji element grzejny jest chroniony przed przegrzaniem.

Funkcja automatycznej ochrony grzatki: wigcza sie, gdy grzatka osiggnie wyso-
kg temperature, w celu przedtuzenia zywotnosci elementu grzejnego.



4. OPIS ZESTAWU

MODEL LF853D
Zasilanie 220+240V AC / 50Hz
Bezpiecznik 10A (bezzwtoczny)
Pobdor mocy (max) 00w
Masa 12kg
Pobor mocy 100W
Zakres regulacji temperatury SIA : 150°C- 480°C (302°F- 896°F)
Temperatura uspienia 150°C (302°F)
Zakres korekty temperatury +99°C~ -99°C.”+178°F~ -178°F
Lutowanie Domyslne ustawienia 150°C (302°F)
SIA/ITWZ F1 000"
F-2 . “00”
F-3 : “000”
F-4 . “C”
Pobdor mocy 170W

Zakres regulacji temperatury

DIA: 300°C- 450°C (572°F- 842°F)

Temperatura uspienia

200°C (392°F)

Zakres korekty temperatury

+99°C~ -99°C~+178°F~ -178°F

Rozlutowywanie
(DIA i HAP)

Domysine ustawienia

300°C (572°F)

F-1: “000”

F-2 : “00”

F-3 : “000”

F-4 . “C”
Pobor mocy 600W
Przeptyw powietrza 1,51/ min. — 40|/ max.
Zakres regulacji temperatury 100°C- 480°C.~212°F- 896°F

"Hot Air"

Nadmuch gora-

Zakres regulacji przeptywu powie-
trza

10+99

cego powietrza

Domyslne ustawienia

Temp = 100°C , nadmuch =10

F-1: 000"

F-2: “C”




OPIS PANELU | WYSWIETLACZA

SOLDERING

MULTI-FUNCTION

DESOLDERING

SMD REWORK SYSTEM

SMD REWORK

PANEL PRZEDNI

1. Giéwny wigcznik
2. Gniazdo SIA/TWZ (lutownicy / lutownicy
pincetowej)

3. Kréciec wydmuchu powietrza (podtgczy¢
przewdd powietrza od HAP)

4. Gniazdo do podtgczenia odsysacza (DIA)
lub narzedzia z nawiewem (HAP)

5. Krdciec prézniowy (zasysania) do podig-
czenia przewodu powietrza DIA

6. Hot air (podtgczenie przewodu gorgcego
powietrza)

7. Przycisk A ,w gore” — zwiekszanie warto-
Sci temperatury

8. Przycisk ¥ ,w doét” — zmniejszanie warto-
Sci temperatury

9. Wyswietlacz temperatury SIA/ TWZ
10. Dioda wskazujgca prace grzafki
11. Przycisk funkcyjny ,SET”

12. Przycisk A ,w gore” — zwiekszanie war-
tosci temperatury
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13. Przycisk ¥ ,w déf’ — zmniejszanie war-
tosci temperatury

14. Wyswietlacz temperatury DIA / HAP
15. Dioda wskazujgca prace grzatki
16. Przycisk funkcyjny ,SET”

17. Przycisk A ,w gére” — zwiekszanie war-
tosci temperatury

18. Przycisk ¥ ,w dét’ — zmniejszanie war-
tosci temperatury

19. Wyswietlacz temperatury nadmuchu go-
rgcym powietrzem

20. Dioda wskazujgca prace grzatki
21. Przycisk funkcyjny ,SET”

22. Przycisk A — zwiekszanie przeptywu
powietrza

23. Wyswietlacz przeptywu powietrza "Hot
Air"

24. Przycisk ¥ — zmniejszanie przeptywu
powietrza



5. OPIS FUNKCJI

(Funkcje lutowania i rozlutowywania ustawiane sg w taki sam sposob)

USTAWIENIE TEMPERATURY (bez ustawiania hasta)

1.

Zwiekszanie temperatury: przez jednorazowe wecisniecie przycisku ,A” zwiek-
szamy ustawiong temperature o 1°. Wcisniecie i przytrzymanie przycisku ,A”
dtuzej niz 2s pozwala na ciggte zwiekszanie zadawanej temperatury — po uzy-
skaniu pozgdanej jej wartosci nalezy zwolni¢ przycisk.

Zmniejszanie temperatury: Wciskanie przycisku , ¥’ powoduje uruchomienie
podobnej procedury jak wyzej, ale powodujgcej zmniejszanie temperatury.

USTAWIENIA PARAMETROW (dla SIA i DIA)

1.

Wcisng¢ odpowiedni przycisk ,SET” na co najmniej 5 sekund, az do wyswietle-
nia ,- - -, na wyswietlaczu i nastepnie zwolnic ten przycisk. Komunikat .- - -, za-
czyna pulsowac i przypomina uzytkownikowi o wprowadzeniu hasta dostepu
,010”(ustawione fabrycznie). Po poprawnym wprowadzeniu hasta (,010”) moz-
liwy jest dostep do trybu ustawien, jesli wprowadzono btedne hasto - nastepuje
powro6t do biezgcych ustawien.

2. Po wejsciu w tryb ustawien, na wyswietlaczu powinien pojawi¢ sie komunikat

"F-0”. Wciskajgc ,A” lub ,¥” sekwencyjnie wybieramy kolejne ustawienia. Je-
zeli nie bedziemy wciskac¢ przyciskow , A" lub , ¥” przez 15s lub nacisniety zo-
stanie raz przycisk ,SET”, to urzgdzenie opusci tryb ustawiania parametréw.

Sekwencja zmiany ustawien:

F-0 > F-1>F-2 >F-3 >F-4
T !
€ € € € € €

. Ustawianie hasta:

Gdy na wyswietlaczu pojawia sie migajgcy komunikat ,F-1”, chwilowe wcisnie-
cie ,SET” uruchomi tryb wprowadzania hasta dostepu. W tym momencie na
LCD wyswietlone zostanie dotychczasowe hasto. Wciskajgc ,A” lub , ¥’ mo-
zemy zmieni¢ to hasto. W przypadku wprowadzenia kombinacji ,000”, dostep
do nastaw stacji nie bedzie chroniony hastem. Ponowne chwilowe wcisniecie
~SET” powoduje wyjscie z trybu ustawiania hasta a uzytkownik moze powrocic
do wyboru innych procedur lub wyjs¢ z trybu ustawien.
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4. Wybér trybu korekty temperatury: Nalezy wcisngC przycisk ,SET” gdy na wy-
Swietlaczu widnieje migajgcy komunikat ,F-2”, ktéry informuje o przejsciu do
trybu ustawien korekty temperatury. Na wyswietlaczu zostaje wyswietlona war-
tos¢ ustawionej korekty temperatury.

A: Zmiana korekty temperatury (zakres zmian +99°C ~ -99°C)

Wciskanie ,A” lub ,, ¥” powoduje zmiane ustawienia korekty temperatury. Sym-
bol " - " na poczatku liczby oznacza wartos¢ ujemng, brak znaku oznacza war-
tos¢ dodatnia.

B: Zmiana korekty temperatury (zakres zmian +178°F ~ -178°F).

Wciskanie ,A” lub , ¥” powoduje zmiane ustawienia korekty temperatury. Sym-
bol " - " na poczatku liczby oznacza wartos¢ ujemng, brak znaku oznacza war-
tos¢ dodatnig. Ponowne wcisniecie ,SET” konczy tryb korekty temperatury i
powoduje automatyczny powrot do poprzedniego trybu. Uzytkownik moze
przejs¢ do nastepnego trybu albo powrdci¢ do ustawien biezgcych.

Przyktady korekty temperatury: biezgce ustawienie temperatury wynosi 300 °C,
ale rzeczywista temperatura grota wynosi tylko 290 °C. W tym przypadku po-
trzebna jest korekta réwna +10 °C.

Sposoéb korekcji: jezeli biezgca korekta jest +00 °C lub — 00 °C, to nalezy doko-
nac korekty na +10 °C. Jezeli biezgca korekta jest np. -20°C, to nalezy zmieni¢
ja na-10 °C itd.

5. Ustawienia trybu ,uspienia”

Nacisng¢ raz przycisk ,SET”, gdy na wyswietlaczu pojawi sie migajgcy komunikat
,F-3” — stacja przejdzie wéwczas do trybu ustawiania funkcji ,uspienia”. Na wy-
Swietlaczu wyswietli sie nastepnie biezgce ustawienie trybu ,uspienia”. Wciskanie
,A” lub , ¥” powoduje zmiane ustawienia temperatury ,uspienia”. Ustawienie war-
tosci ,000” powoduje wytgczenie trybu ,uspienia” stacji. Natomiast ustawienie war-
tosci ,100” odpowiada wyborowi aktywacji trybu uspienia. Ponowne wcisniecie
~SET” konczy procedure ustawiania i powoduje automatyczny powrét do po-
przedniego trybu. Uzytkownik moze przejs¢ do nastepnego trybu albo powrdéci¢ do
ustawien biezgcych.

e Nalezy pamietaé, ze w domysinych ustawieniach fabrycznych stacji tryb
,uspienia” jest nieaktywny.
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6. Aktywacja stacji znajdujgcej sie w trybie ,uspienia”

1. Obnizenie temperatury (przy wigczonym trybie uspienia). Po 20 minutach bez-
czynnosci stacja przechodzi automatycznie w tryb uspienia, temperatura lutow-
nicy obniza sie do 150 °C / 302 °F (wyswietlacz wskazuje pulsujgcg liczbe
,150”) i rozlutownicy do 200 °C / 392 °F (wyswietlacz wskazuje pulsujgcg liczbe
,200”). Aktywacja kolby lutowniczej powoduje opuszczenie trybu uspienia i sta-
cja natychmiast automatycznie podnosi temperature narzedzi do wczes$niej-
szych ustawien.

Istniejg trzy sposoby aktywaciji kolb lutowniczych:
a. - Podniesienie kolby lutowniczej i tagodne jej potrzgsniecie.
- Podniesienie kolby i nacisniecie czerwonego przycisku ssania.
b. Nacisniecie jakiegokolwiek przycisku stacji lutownicze;j.
c. Wytgczenie i ponowne wigczenie stacji.

2. Po 40min bez ,wybudzenia” stacji, zostanie odciete zasilanie kolby i zostania
ona wychtodzona.
Na wyswietlaczy pojawi sie wdéwczas migajgcy symbol ,- - - “. Stacje mozna
przywroci¢ do pracy poprzez nacisniecie “V¥” albo poprzez wytgczenie i ponow-
ne witgczenie stacji.

7. Wybér skali temperatury (Fahrenheit lub Celsjusz).

W czasie, gdy na wyswietlaczu pulsuje komunikat ,F-4” nalezy wcisng¢ chwilowo
przycisk ,SET”, aby aktywowac tryb ustawiania jednostek temperatury. Aktualnie
ustawiona skala temperatury jest wyswietlana w okienku. Wcisniecie przyciskow
,A” lub ,¥” powoduje zmiane ustawienia jednostki temperatury. Wartos¢ tempe-
ratury wyrazana jest w stopniach Celsjusza, jesli wybrano "°C" lub w stopniach
Fahrenheita, jesli wybrano ""F".

6. TEMPERATURA PRACY

LUTOWANIE
Wymagania dyrektywy RoHS nie zezwalajg na stosowanie lutowia otowio-
wego (np. LC60: 60% cyny i 40% otowiu), lecz tylko lutowia bezotowiowego.
Stosowanie lutowia bezotowiowego wymaga temperatury pracy grota wyzszej
o 30°C w porownaniu do wymagan odnosnie temperatury grota dla lutowia po-
przedniej generacji. Temperatura pracy grota lutownicy jest wyszczegdlniona
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ponizej i moze rdznic sie zaleznie od producenta, typu lutowia i warunkow pra-
cy:

Temperatura topnienia 220 °C (zalezna od typu lutowia)
Normalna praca 300 °C + 360 °C
Praca na linii produkcyjne;j 360 °C +410°C

Uzyskanie dobrego lutu wymaga ustawienia odpowiedniej temperatury pracy za-
leznej od zastosowanego lutowia. Zbyt niska temperatura grota powoduje zmniej-
szenie stopnia ptynnosci lutowia, natomiast zbyt wysoka powoduje wypalanie top-
nika w lutowiu (objawiajgce sie w postaci biatego dymu), co w rezultacie da "zimny
lut" lub spowoduje zniszczenie ptytki drukowanej oraz zmniejsza zywotnosc¢ grota.

A UWAGA

¢ W normalnych warunkach nie nalezy stosowac¢ temperatury grota powy-
zej 410°C. Istnieje mozliwos¢ stosowania takich temperatur, przez krotki
okres czasu, gdy zachodzi szczegolna potrzeba.

ROZLUTOWYWANIE

Ponizej zestawiono zalecane temperatury grota rozlutownicy. W praktyce tempe-
ratury mogg sie nieznacznie rézni¢ od zalecanych w zaleznosci od rodzaju i wiel-
kosci punktu lutowniczego.

Rozlutowywanie lutu o niewielkich rozmiarach 320 °C~360 °C

Rozlutowywanie lutu o duzych rozmiarach 370 °C~400 °C

Nalezy pamietac, ze zbyt niska temperatura grota powoduje zmniejszenie stopnia
ptynnosci lutowia i moze by¢ powodem zapychania otworu ssgcego grota, nato-
miast zbyt wysoka moze spowodowac spowoduje nadpalenie ptytki drukowanej
oraz zmniejszenie zywotnosci grota.
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7. FUNKCJA NADMUCHU GORACEGO POWIETRZA "HOT AIR"

Ustawianie temperatury

1.

Zwiekszy¢ temperature, naciskajgc przycisk “A” (17). Temperatura powinna
zwiekszyc¢ sie o jeden stopien. Nacisniecie przycisku “A” dtuzej niz 2 sekundy
spowoduje ciggte zwiekszanie temperatury, az do uzyskania zgdanej wartosci.

. Aby zmniejszy¢ temperature nalezy nacisngé przycisk “¥”(18) i postepowac

tak samo jak w przypadku procesu zwiekszenia temperatury.

Ustawienia przeplywu powietrza (bez hasta)

1.

Zwiekszanie przeptywu powietrza nastepuje poprzez nacisniecie przycisku
“A”(22). Cyfry bedg zwiekszane o 5 jednostek. Nacisniecie przycisku “A” na
dtuzej niz 2 sekundy spowoduje ciggte wzrastanie przeptywu powietrza, az do
ustawienia wybranej wartosci.

. Aby zmniejszyC przeptyw powietrza nalezy nacisngé przycisk “V¥”(24) i poste-

powac tak samo, jak w przypadku zwiekszeniu przeptywu powietrza.

Ustawienia parametréw:

1.

Nacisngc i przytrzymac przycisk ,SET” przez 3 sekundy. Na wyswietlaczu po-
jawi sie “— — —". Nastepnie zwolni¢ przycisk ,SET”. Znak “— — —" zacznie
pulsowaé, w tym momencie uzytkownik powinien wprowadzi¢ hasto blokady
dostepu "010" (ustawienie fabryczne). Jesli uzytkownik wprowadzi prawidtowe
hasto, stacja przejdzie do wyboru trybu ustawien, w innym przypadku stacja
automatycznie powrdci do normalnego trybu pracy.

. Jesli stacja przejdzie do wyboru trybu ustawien, na wyswietlaczu pojawi sie "F-

0" i bedzie migac. Nalezy naciskaC przycisk ,A” lub ,V¥”, aby wybra¢ odpo-
wiedni tryb pracy. Jesli uzytkownik nie nacisnie zadnego przycisku przez 15
sekund lub nacisnie raz przycisk "SET", stacja natychmiast opusci wybor trybu
pracy.

Wybor trybu pracy :

F-0 — F-1 —» F-2
! !

— — —
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Ustawianie hasta:
1.Gdy na wyswietlaczu miga "F-1", nacisng¢ chwilowo przycisk "SET", aby

przejs¢ do trybu ustawiania hasta. W tym momencie na wyswietlaczu pojawi
sie wstepnie ustalone hasto. Naciskajgc przyciski ,A” lub , ¥” zmieni¢ warto$é
hasta. Po ustawieniu wartosci "000", stacja nie bedzie zabezpieczona hastem.
Jesli uzytkownik ustawi hasto "100", to od tej pory stacja bedzie zabezpieczo-
na przed zmianami witasnie takim hastem. Nacisng¢ raz przycisk "SET", aby
zakonczy¢ procedure ustawiania hasta — stacja powroci do ustawien parame-
trow. Wtedy uzytkownik moze zmieni¢ pozostate parametry lub opuscic¢ tryb
ustawien parametrow stacji.

2. Wybor jednostki temperatury (w stopniach Celsjusza lub Fahrenheita)
Gdy na wyswietlaczu pojawi sie i miga "F-2", nacisng¢ przycisk "SET", aby
przejs¢ do ustawien jednostki temperatury. Nacisng¢ przycisk ,A” lub ,¥”, aby
zmieni¢ wyboér jednostki temperatury. Warto$¢ temperatury wyrazana jest w
stopniach Celsjusza, jesli wybrano "°C" lub w stopniach Fahrenheita, jesli wy-
brano "'F".

8. OBSLUGA ZESTAWU

UWAGA: Aby zabezpieczyé pompe stacji na czas transportu, zostala ona
unieruchomiona za pomoca 4 wkretéw umieszczonych na spodzie urzadze-
nia. Przed pierwszym uzyciem stacji nalezy je odkreci¢ (patrz rysunek poni-
zej).
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A UWAGA

e Przed podigczeniem kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego nalezy
upewnic sie, czy napiecie sieci jest zgodne ze specyfikacjg zestawu.

e Sprawdzi¢ doktadnie, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu w czasie
transportu.

SKLAD ZESTAWU

« Zestaw podstawowy:
- stacja LF-853D — 1 szt.
- kolba rozlutownicza DIA100 z grotem — 1 szt.
- kolba lutownicza (SIA) 307B z grotem — 1 szt.
- przewod zasilania sieciowego — 1 szt.
- kolba nadmuchu gorgcego powietrza — 1 szt.
* Dotaczone akcesoria:
- Podstawka lutownicza do DIA100 (z czyscikiem) — 1 szt.
- Podstawka lutownicza do (SIA) 307B (z czyscikiem) — 1 szt.
- Pochtaniacz oparéw XY426 - 1szt.
- Szczoteczka do czyszczenia pojemnika szklanego — 2 szt.
- Kolba pincetowa TWZ90 32V/100W — 1szt.
- Wycior 0,7 mm do czyszczenia grota otworowego do DIA100 — 1szt.
« Czesci zapasowe (do DIA100):
- Filtry odsysacza — 4 szt.
- Aluminiowa tasma chtodzgca odsysacza — 1 szt.
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Wyposazenie opcjonalne:

- Kolba nadmuchu HAP80 32V/80W,
- Groty otworowe do DIA100 i HAPS80,
- Groty do TWZ90,

- Groty lutownicze do SIA 307B,

PROCEDURA OBStUGI

1.

Upewnic¢ sie, czy stacja lutownicza jest wytgczona (wigcznik w pozycji OFF)
— dioda podswietlenia wtgcznika zasilania powinna by¢ zgaszona.

Podtgczy¢ kolbe lutowniczg i rozlutowniczg do odpowiednich gniazd na pty-
cie czotowej zasilacza, a waz odsysacza do kroc¢ca ,VAC”. Kolbe gorgcego
nadmuchu Hot Air umiesci¢ w podstawce.

Podtgczy¢ przewodd zasilania do stacji i do gniazda sieciowego z kotkiem
uziemiajgcym.

Wigcznik gtowny stacji ustawi¢ w pozycji ,ON” (dioda LED sygnalizujgca
wigczenie swieci).

Po wigczeniu stacji wszystkie jej funkcje (lutowanie, rozlutowywanie i na-
dmuch gorgcym powietrzem) bedg dziata¢ jednoczesnie, a na odpowiednich
wyswietlaczach pojawi sie wartos¢ temperatury oraz wartosc¢ przeptywu po-
wietrza.

Jezeli nie uzywamy lutownicy i rozlutownicy, to mozna odigczy¢ zasilanie
tych narzedzi przez jednoczesne wcisniecie przyciskow "A" i "SET". W tym
momencie narzedzie (kolba), ktére zostato wybrane ,wchodzi” w tryb wytg-
czania zasilania. Wyswietlacz wskaze ,- - -,. Oznacza to, ze zasilanie zosta-
lo odtgczone. Mozna ponownie wigczyC zasilanie danego narzedzia, jezeli
chcemy go ponownie uzywac przez wcisniecie przycisku ,A”.

UWAGA: Oznacza to, ze grzatka w odpowiednim urzgdzeniu zostaje wytg-
czona. W tym czasie uzytkownik moze uzywac tylko funkcji hot air.
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Opcje funkcji lutowania / rozlutowywania

1. NacisngC przycisk ,A”, az do uzyskania temperatury 250 °C (420 °F) — od-
powiedni symbol ("C lub °F) pojawi sie na wyswietlaczu LCD.

2. Nastepnie pobieli¢ powierzchnie grotdw zaréwno lutownicy jak i rozlutownicy
przez natozenie swiezej warstwy lutowia, w celu ochrony grotéw przed korozja.
3. Wymagang temperature pracy ustawia sie uzywajgc przyciskow ,A” lub , V",
Po osiggnieciu przez grot zadanej temperatury pracy wskaznik grzania na pane-
lu stacji bedzie migotat. Stacja jest w tym momencie gotowa do pracy.

A OSTRZEZENIE

e W czasie, gdy wigczone jest zasilanie zestawu, nie wolno dotyka¢ grota
ani ostony grzatki zadnej z koncoéwek lutowniczych, poniewaz grozi to po-
parzeniem. Nalezy rowniez zachowaé¢ ostroznos¢ podczas studzenia gro-
tow.

9. UWAGI EKSPLOATACYJNE

ROZLUTOWYWANIE

1. Odsysacz nalezy witgczaé tylko po catkowitym stopieniu lutu. Stan taki najta-
twiej osiggngC ogrzewajac lut w poblizu koncowki wylutowywanego elementu,
jednoczesnie obserwujgc moment topnienia po drugiej stronie ptytki drukowa-
nej (patrz rysunek nr 1 i 2 ponizej).

Rys. nr 1 Rys. nr 2
2. Zwolnienie przycisku uruchamiajgcego odsysacz powinno nastgpi¢ dopiero po
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catkowitym usunieciu lutu z grota. W przeciwnym przypadku grot moze ulec
zatkaniu.

3. Dodac¢ cyny do potgczenia lutowniczego i pozwoli¢ lutowiu na catkowite roz-
puszczenie sie dla uzyskania najlepszego wyniku rozlutowywania.

4. Wyjmowac i oczyszczac zbiorniczek lutu nie rzadziej, niz co 200 aplikacji. Za-
leca sie jednak, aby czysci¢ go codziennie po zakonczeniu pracy.

5. Filtr bawetniany w zbiorniczku i filtry weglowe nalezy wymieniaé wtedy, gdy
ulegng zazotceniu.

6. Po stwierdzeniu zmniejszenia sity ssania nalezy oczysci¢ otwor ssgcy grota
przy pomocy wycioru bedgcego na wyposazeniu stacji oraz sprawdzi¢ stan
filtréw w uktadzie odsysacza.

7. Przed przystgpieniem do pracy upewni¢ sie, czy filtry sg na swoim miejscu.
Brak filtréw moze spowodowacé uszkodzenie pompy prozniowe,;.

8. W przypadku instalacji nowego grota nalezy postepowac¢ zgodnie z instruk-
cjami zawartymi w rozdziale ,WYMIANA GROTA KOLBY ROZLUTOWNI-
CZEJ".

PRZYCZYNY ZLEGO NAWILZANIA GROTA

1. Temperatura grota wyzsza niz 410°C.
2. Zle pobielone (ocynowane) powierzchnie robocze grota.

3. Brak pokrycia topnikiem lutowanych powierzchni, co powoduje ich
utlenianie.

4. Woycieranie grota brudng i suchg szmatkg lub ggbka wykonang z
materiatu o duzej zawartosci siarki.

5. Zabrudzenie substancjami organicznymi, takimi jak: TS, zywice,
smary, silikony lub inne substancje chemiczne.

6. Mata zawartosc¢ cyny lub duzy procent zanieczyszczen w stopie lu-
towniczym.

KONSERWACJA GROTOW

A OSTRZEZENIE

e Obydwa rodzaje grotéw (do Ilutowania i rozlutowywania) osiggajg w czasie
pracy bardzo wysokg temperature. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci naprawczych lub konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczy¢ zasi-
lanie zestawu i poczekac na wystygniecie grotéw.
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A UWAGA

e WyijacC i oczyscic grot oraz tuleje mocujgcg, zawsze po dtugotrwatym uzyciu

lub raz dziennie, gdy kohcowki nie byty wykorzystywane zbyt intensywnie.

Groty do lutowania jak i rozlutowywania wykonane sg z miedzi pokrytej warstwg
zelaza i prawidtowo uzywane oraz konserwowane gwarantujg dtugotrwatg prace.

1.

Grot powinien by¢ zawsze pokryty cyng przed odtozeniem rgczki lutowniczej
do uchwytu, wytgczeniem zasilania lub przechowywaniem przez dtuzszy okres
czasu. Przed uzyciem nalezy przetrzeC grot szmatkg nasgczong ptynem do
czyszczenia mosigdzu.

Nie nalezy utrzymywacC wysokiej temperatury grota (powyzej 400°C) przez
dtuzszy czas, gdyz powoduje to uszkodzenie pokrycia ochronnego jego po-
wierzchni.

Nie dociskaC grota, ani nie pociera¢ nim powierzchni lutowanej, gdyz nie po-
prawia to przenoszenia ciepta do punktu roboczego, a jedynie uszkadza po-
wierzchnie grota.

Cyne nalezy aplikowaé na potgczenie lutownicze, a nie na grot lutowniczy.
Topnik ma dziatanie zrgce i powoduje zuzywanie sie grota.

Nigdy nie czysci¢ grota pilnikiem lub materiatami Sciernymi.

Nie uzywac topnikow zawierajgcych chlorki i kwasy, ktére uszkadzajg po-
wierzchnie grota. Uzywac tylko kalafonii lub topnikow na bazie kalafonii.

Jezeli na powierzchni grota pojawi sie nalot tlenkowy, to nalezy go delikatnie
usungc ptétnem sciernym o ziarnistosci 600-800, alkoholem izopropylowym
lub jego odpowiednikiem. Natychmiast po oczyszczeniu grot nalezy pobieli¢
tinolem (nowym lutowiem). Zabieg taki chroni jego powierzchnie przed utle-
nianiem.

NOWE GROTY
Po wymianie grota, aby zwiekszy¢ jego trwatos¢, nalezy postepowacC zgodnie z
ponizszg procedura:

1.

Ustawi¢ obydwie temperatury na minimum (SIA lub DIA), a nastepnie
wigczy¢ zasilanie stacji (wtgcznik w pozycji ,ON”).
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2. Ustawi¢ temperature temperatury grota na 250°C. Po osiggnieciu
ustawionej temperatury (dioda LED sygnalizacji grzania miga) pobie-
li¢ koncowke grota za pomocg tinolu (drut lutowniczy z rdzeniem z
topnika).

3. Po czasie ok. 3 minut (po wygrzaniu grota) ustawi¢ zgdang tempera-
ture pracy. Zestaw lutowniczy jest gotowy do pracy natychmiast po
osiggnieciu ustawionej temperatury (dioda sygnalizacji grzatki miga).

A UWAGA!

Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy zdemontowac i doktadnie oczyscic
grot. Przed zatozeniem grota nalezy doktadnie oczyscic tuleje mocujgca, gdyz
nagromadzone zanieczyszczenia (resztki kalafonii, lutowia itp.) mogg powo-
dowaé zmniejszenie efektywnosci przenoszenia ciepta (lutownica) i/lub za-
kleszczanie sie grota w tulei grzatki (rozlutownica).

METODA SPRAWDZENIA UTRATY SILY SSACEJ

W przypadku stwierdzenia utraty sity ssgcej w DIA100 nalezy wykona¢ nastepujg-
cg procedure sprawdzenia grota, zbiorniczka cyny, filtrow.

OSTRZEZENIE: PRZED PODJECIEM KROKOW OPISANYCH W TEJ PROCE-
DURZE NALEZY USTAWIC WEACZNIK STACJI W POZYCJI "OFF" | POZWO-
LIC ELEMENTOM NA OSTYGNIECIE. NIEMNIEJ JEDNAK, W CELU PRZE-
PROWADZENIA PROCEDURY SPRAWDZAJACEJ NALEZY PONOWNIE WLA-
CZYC ZASILANIE URZADZENIA.

1. Odtgczy¢ przewdd podcisnienia z panelu przedniego stacji, wcisngé przycisk
podcisnienia, a nastepnie sprawdzi¢ palcem czy na kroécu wystepuje podci-
Snienie. Jesli nie stwierdzono podcisnienia, to nalezy odestaC stacje do naj-
blizszego punktu serwisowego lub miejsca zakupu urzadzenia.

2. Odtaczyc filtr liniowy z zespotu lutownicy i wcisngé przycisk podcisnienia. Jesli
nie ma podcisnienia lub filtr zmienit kolor, nalezy wymienié¢ wypetnienie filtra
posredniego.

3. Wyjac zbiornik cyny z rozlutownicy, umiesci¢ palec na otworze zbiornika i wci-
sngc¢ przycisk uruchamiania podcisnienia. Jesli podcisnienie jest stabe lub jest
jego brak, to nalezy prébe jego oczyszczenia lub wymienic¢ zbiorniczek cyny.
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4. Zwolnic przycisk podcisnienia i wyczysci¢ otwdr grota za pomocg wyciora. Jesli
nie ma podcisnienia — patrz "Procedura czyszczenia zatkanego grota" ponize,j.

Opcje funkcji gorgcego powietrza (Hot Air)

Zachowanie ostroznosci

1. Przed zatozeniem wybranej dyszy, upewnic sie, ze grzatka i dysza sg chtodne.
2. Zachowanie ostroznosci podczas pracy z wysokg temperaturg

Zarowno dysza oraz nadmuch powietrza sg bardzo gorgce i mogg powodowac
oparzenia. Dotkniecie dyszy i grzatki grozi poparzeniem skory. Na poczatku uzy-
wania kolby gorgcego powietrza moze sie wydziela¢ biaty dym ( jest to normalne
Zjawisko).

3. Po pracy upewni¢ sie, ze urzadzenie ostygto. Po wytgczeniu zasilania nastgpi
automatyczne schifodzenie urzgdzenia. Nie nalezy odtgczaé wtyczki zasilania
stacji do momentu zakonczenia tego procesu.

4. Nie nalezy demontowacC pompy. Jezeli pompa lub inne urzgdzenie wewnetrzne
ulegnie uszkodzeniu nalezy od razu przerwac prace i oddac stacje do naprawy
do autoryzowanego serwisu.

5. Nalezy odtgczy¢€ wtyczke jezeli urzadzenie nie jest uzywane. Nawet, gdy urza-
dzenie jest wytgczone, ale przewdd jest podtgczony do gniazda zasilania, to
przez urzgdzenie przeptywa niewielki prad. Jesli stacja nie bedzie uzywana
przez dtuzszy okres czasu, po jej ostygnieciu nalezy odtgczy¢ przewod zasilaja-
Cy z gniazda zasilania.

Przygotowanie do lutowania

1. Nalezy wybrac¢ dysze, ktéra odpowiada wielkosci uktadu IC. Zamontowacé dy-
sze, gdy zarowno element grzewczy jak i koncowka sg chtodne a urzgdzenie
jest odtgczone od zasilania.

2. Zluzowac¢ wkret na dyszy i wsadzi¢ dysze na krociec kolby oraz zamocowac ja.

3. Uzywajgc przyciskow “A” lub “V¥” na panelu funkcyjnym wybra¢ wiasciwg war-
tos¢ temperatury lub przeptywu powietrza.
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4. Uzywajgc przyciskéw " A" lub " V" wybrac predkos¢ przeptywu powietrza (po
prawej stronie panelu przedniego). Predkos¢ bedzie sie zmieniata o 5 w gére
lub w dot podczas kazdego nacisniecia.

5. Po ustawieniu przeptywu powietrza i temperatury nalezy odczekac krotkg
chwile, az do osiggniecia ustawionej temperatury (migotanie wskaznika tempe-
ratury).

Wazne: do mocowania dysz nie nalezy uzywac sity ani tez usuwacé dysz sitg
lub uzywajgc narzedzi takich jak szczypce. Nie dokrecaC wkretu mocujgcego
zbyt mocno.

Wazne wskazéwki dla rozlutowywania ukladéw SMD takich jak: SOIC, CHIP,
QFP, PLCC, BGA itp.

Rozlutowywanie QFP:

1. Rozpusci¢ lutowie trzymajgc lutownice nad uktadem, lecz nie dotykajgc go, tak,
aby gorgce powietrze rozpuscito lutowie. Nie dotykac¢ dyszg uktadu IC.

2. Za pomocg chwytaka lub pincety wyjgc uktad IC, gdy lutowie rozpusci sie.

3. Wylaczy¢ stacje, po jej wytgczeniu zimne powietrze zacznie schtadzac uktad —
dlatego nie nalezy wytgcza¢ wtyczki z gniazda zasilajgcego 230V podczas
trwania procesu schtadzania.

Uwaga: Po wylgczeniu zasilania po ok. 1min, temperatura spadnie do ok. 75°C i
stacja sie wylaczy.

4. Jezeli stacja nie bedzie uzytkowana przez dtuzszy czas, odtgczyC jg od gniazd-
ka sieciowego 230V.

5. Po usunieciu uktadu IC usung¢ pozostatosci po lutowaniu za pomocg plecionki
(WICK) lub rozlutownicy DIA100

Uwaga: Do rozlutowywania podzespotéw SOP, PLCC zalecana jest kolba TWZ.

Lutowanie QFP:

1. Podawanie pasty lutowniczej: poda¢ odpowiednig iloS¢ pasty lutowniczej i top-
nika (preferowane "no clean"), a nastepnie umiesci¢ element SMD na ptytce dru-
kowanej PCB w odpowiednim miejscu.
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2. Podgrzac¢ wstepnie uktad SMD.
3. Lutowanie: podgrzewac¢ rownomiernie uktad (ramke z lutowiem).

4. Zmywanie: po zakonczeniu procesu lutowania, zmy¢ powierzchnie za pomocg
srodka usuwajgcego topnik.

Uwaga: Poza wieloma zaletami stosowania metody nadmuchu gorgcego powie-
trza przy uktadach SMD, mozliwe jest rowniez naprawianie defektow nieprawidto-
wego montazu uktadow BGA. Zalecane jest zawsze doktadne sprawdzenie potg-
czen lutowniczych.

10.KONSERWACJA

WYMIANA GROTOW ROZLUTOWUJACYCH DIA100

Wymiana grota jest bardzo tatwa, poniewaz wystarczy odkreci¢ radetkowang na-
kretke mocujaca tuleje.

Wymiany mozna dokonywac tylko po wytgczeniu zestawu i ostygnieciu grota. Na-
lezy pamietac, ze wigczenie zasilania, gdy w tulei mocujgcej nie ma grota, moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu.

Po wyjeciu grota nalezy przedmuchac tuleje mocujgca, aby usungc¢ pyt tlenkowy,
ktory osadzit sie na jej wewnetrznej powierzchni. Podczas wykonywania tej czyn-
nosci nalezy uwazac, aby nie zaproszy¢ oczu. Wymienic¢ grot zgodnie z rys. nr 3
do 9 i dokreciC reka tuleje mocujgcg grot. Kombinerki lub szczypce moga by¢ za-
stosowane tylko wtedy, gdy zachodzi konieczno$¢ poprawienia zamocowania go-
rgcego grota, czego nie mozna wykonac¢ palcami. W takim przypadku nalezy
zwroci¢ uwage, aby nie uzywac zbyt duzej sity, gdyz moze to sta¢ sie przyczyng
uszkodzenia gwintu.

CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW SSACYCH DIA100

A OSTRZEZENIE

e Procedury tej uzywa sie podczas pracy z elementami nagrzanymi do wyso-
kich temperatur. Zachowac ostroznos¢ podczas czyszczenia, aby nie popa-
rzy¢ palcéw.
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1. Sprawdzi¢ wyciorem droznos¢ dyszy ssgce).

2. Jezeli otwor dyszy jest zatkany, nalezy wigczy¢ nagrzewanie grota do
wysokiej temperatury i poruszajgc wyciorem doktadnie oczysci¢ dy-
sze (patrz rys. nr 3).

Rys. nr 3

3. Odkrecic tuleje mocujgcg jak na rysunku nr 4 i 5.

Rys. nr4 Rys. nrb5
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4. Szczypcami monterskimi wyjgé grot z grzatki (rys. 6i7)

» 4
Rys. nr 6 Rys. nr7

5. Stalowg koncéwke grota wiozy¢ z powrotem do grzatki na ok. 5 se-
kund, aby stopi¢ resztki lutowia (rys. 8).

-
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N

Rys. nr 8 Rys. 9

6. Powtdrnie wyjgc grot i strzgsng¢ resztki lutu jak na rys. 9. Otwor ssacy grota
powinien by¢ teraz drozny. Zamontowaé¢ grot w odwrotnej kolejnosci, zwraca-
jac uwage, aby przy dokrecaniu tulei osadczej nie uzywac zbyt duzej sity.

CZYSZCZENIE ZBIORNIKA ODSYSACZA DIA100

A OSTRZEZENIE!

e Przed przystgpieniem do czyszczenia zbiornika wytgczy¢ zasilanie stacji i
poczekac na wystygniecie lutownicy.
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1. Trzymac kolbe rozlutownicy w pozyciji jak na rysunku nr 10. Nacisngc€ i obrécic
w lewo czerwone pokretto w tylnej czesci kolby.

Rys. nr 10

2. Delikatnie wysung¢ zbiorniczek lutu z uchwytu jak na rys. nr 11. (UWAGA:
Zbiornik jest wykonany ze szkta i dlugo utrzymuje ciepto, dlatego nalezy za-
chowac ostroznosc podczas jego przenoszenia i czyszczenia.)

{?%E;\L?%\
L ‘\

Rys. nr 11

3. Skierowac otwor wlotowy zbiornika ku dotowi i delikatnie nim potrzgsnagc, aby
usungc zgromadzone resztki lutu (rys. 12). Zbiorniczek nalezy oprézniacC okre-
sowo, aby zapewni¢ prawidtowg prace lutownicy.

Rys. nr12
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4. Szczypcami wyjgé tasme chtodzgcg ze zbiornika (rys. nr 13 i 14)

Rys. nr13 Rys. nr 14

5. Szczotkg druciang bedgcg na wyposazeniu oczysci¢ zbiornik i tasme
chtodzaca.

WYMIANA FILTROW UKLADU ODSYSANIA DIA100

A. Filtr zbiornika lutowia
1. Upewni¢ sie, ze kolba lutownicza ostygta do bezpiecznej temperatury.

2. Trzymac kolbe w pozyciji jak na rys. nr 10. Nacisngc i obroci¢ w lewo czerwone
pokretto w tylnej czesci kolby.

3. Wyjac€ zbiornik (patrz rys. nr 11).

4. Roztozyc¢ zbiornik na dwie czesci (patrz rys. nr 15i 16)
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Rys. nr 15 Rys. nr 16

5. Wyjac¢ zuzyty filtr bawetniany i wymieni¢ na nowy (rys. 17i 18).

S

Rys. nr 17 Rys. nr 18

B. Filtr weglowy posredni
1. Rozkreci¢ (rys. nr 19) i roztozy¢ (rys. nr 20) oprawke filtra.

Rys. nr 19

2. Wymieni¢ obydwa filtry zgodnie z rys. nr 20.

— Filtr  Filtr
Rys. nr 20
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KONSERWACJA (DLA DIA100)
Wymiana bawetnianego wkiadu (76-1411030) (nr kat. 204022)

Wktadu bawetnianego nie mozna czysci¢ wodg poniewaz jej krople mogtyby zo-
staC¢ zassane do pompy, spowoduje jej uszkodzenie w ciggu jednego lub dwdch
miesiecy. Wktad czyszczony w wodzie stwardnieje i po pewnym uniemozliwi po-
prawne dziatanie DIA100. Wktad bawetniany nalezy wymienia¢ przynajmniej co 3
do 5 dni przy 8-mio godzinnej pracy stacji.

Wymiana filtra weglowego (78-151500) (nr kat. 204023)

Czyszczenie filtru weglowego w wodzie spowoduje jego stwardnienie. Jesli stacja
pracuje 8 godzin dziennie, filtr ten powinien zosta¢ wymieniony po ok. 3 tygo-
dniach. Z drugiej strony, jesli filtr weglowy zostanie wyczyszczony w wodzie i Zle
wysuszony, krople wody mogg zostaC zassane do pompy, powodujgc jej uszko-
dzenie.

Wymiana szklanego kolektora cyny (nr kat. 203073)

Szklany zbiorniczek cyny moze fatwo ulec uszkodzeniu w wyniku przypadkowego
uderzenia kolbg DIA100 (np. w stdt). Zbiorniczek ten powinien by¢ rowniez wy-
mieniany po 3-5 miesigcach pracy stacji.

Konserwacja grzatki i grotéw rozlutownicy

Aby zapobiec zatkaniu sie grota rozlutownicy nalezy czysci¢ go za kazdym razem
po zakonczeniu pracy. Dzieki temu wydtuzy sie jego zywotnosc. Grzatka rozlu-
townicy mogtaby zostac tatwo uszkodzona przy prébie nieostroznego wyjmowania
gorgcego grota rozlutownicy za pomocg szczypiec. Delikatnie, bez uzycia sity, wy-
ja¢ grot za pomocg szczypiec lub uzy¢ srodka odrdzewiajgcego, gdy grot zostanie
zablokowany w grzatce. Zapoznac sie doktadnie z punktem

"CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW " na str. 25-27.
PROCEDURA WYMIANY GRZALKI W PISTOLECIE HOT AIR

UWAGA: przed przystgpieniem do ponizszej procedury wytgcznik gtowny staciji
powinien by¢ ustawiony w pozycji "OFF" (stacja wytgczona). Nalezy réwniez od-
czeka¢ do momentu ostygniecia nagrzanych elementow.
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1. Wykrecic¢ 3 wkrety z uchwytu i nastepnie zdjg¢ pokrywe uchwytu. (patrz rys. 1
ponizej)

2. Odtgczy¢ przewdd uziemiajgey i wyciggngc¢ element grzejny z rurki wykonanej
ze stali nierdzewne;.

Uwaga: Nalezy zwroci¢ uwage na to, by nie zgubi€ i nie uszkodzi¢ szkta kwar-
cowego i /lub izolacji z miki wewnatrz rurki ze stali nierdzewne;j.

(patrz rys. 2 ponizej)

1. Nalezy wyjg¢ fabrycznie zamontowang grzatke i wymieni¢ jg na nowa, a na-
stepnie zamontowac zespot grzatki, wykonujgc powyzsze kroki od ostatniego do

pierwszego. (patrz rys. 3)

Rys. 1

Uwaga: Wymiana grzatki moze by¢ wykonana jedynie w autoryzowanym serwi-
sie dystrybutora.
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WYMIENNE GROTY (do SIA: 307B)
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GROTY ODSYSAJACE
(do DIA 100)
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WYMIENNE NASADKI

(do kolby nadmuchu goracego powietrza "Hot Air")
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11. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok
oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢
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dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wy-
rzucac razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyskac wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi stuzbami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpa-
dami.

MM 2014-04-14

STACJA LUTOWNICZA
XYTRONIC

Wyprodukowano na Tajwanie

36




